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Salzdiinnschliffen aus dem mineralogischen Institut Prof. Dr. Zimmermann, Geologische

der Universitat Leipzig.*

Prof. Dr. Stille, Hannover: ,,Die Hoch-

bewegung der Salzhorste.*

Landesanstalt Berlin (Thema vorbehalten).
H. Precht, NeustaBfurt: ,,Der Polyhalit in
der Kalisalzgeologie.* [V.92]

Referate.

II. 5. Brenn- und Leuchtstoffe, feste,
fliissige u. gasformige; Beleuchtung.

Samuel B. Sheldon, Buffalo, Neu-York. Verf.
zum Verkoken von Hohle in stetigem Betriebe unter

Vorwiirmung der Kohle nnd Ausnutznng der Wiirme
des garen Kokses, dadurch gekennzeichnet, daB3 ein

miBigere Vorwidrmung der Verbrennungsluft der-
art, daB sie auf der ganzen Ofenlinge etwa die
gleiche Temperatur hat. Die Benutzung zickzack-
formiger Luftkanile ist zwar an sich bekannt, we-
sentlich ist aber die besondere Anordnung dieser
Kanile in bezug auf die Gasdiisensteine, die Ge-
wolbegidnge und den Abhitzsohlenkanal. Die Luft
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Koksofen mit liegenden Verkokungskammern nur in
seiner der Beschickungsseite zugekehrten Hiilfte in
gewohnlicher Weise beheizt wird, dagegeninder ande-
ren, der Entleerungsseite zugekehrten Hilfte gekiihlt
wird, indem durch die hier befindlichen Ziige in den
Kammerwiinden Luft gefithrt wird, die dann zwecks
Abgabe der aufgenommenen Wirme an die frische
Kohle um die vor jeder Verkokungskammer an-
gebrachten Vorheizkammern herumgeleitet wird. —
Durch die Anordnung wird der Vorteil erzielt,
daB die Luft oder ein anderes zum Kiihlen verwen-
detes Gas nicht unmittelbar mit der Kohle in Be-
rihrung komumt. AuBerdem wird ein groBer Pro-
zentsatz der dem Koks entzogenen Wirme der
Kohle zugefiibrt, da die gesamte Menge der Kiih-
lungsluft um die Vorheizkammer herumgefiibrt
werden kann. Geeignete Anordnungen sind in der
Patentschrift ndher beschrieben. (D. R. P. 222917.
Kl 10a. Vom 3./1. 1908 ab. Prioritiit [Vereinigte
Staaten] vom 2./1. 1907.) Kn. [R. 2112]]
Dr. C. Otto & Comp. 6. m. b, H., Dahlhausen
a. Bubhr. Unterbrennerkoksofen mit Abhltzesohlen-
kanal unterhalb der Kammer und Gewdlbegingen,
bei welehem den Wandpfeifen Gas und vorgewiirmte
Luft getrennt zugefiihrt wird, dadurch gekennzeich-
net, daB die Gasdisensteine durch zickzackformige
Luftkanile voneinander getrennt werden, die von
unten aus den Gewdlbegingen Luft erhalten und
in der Lingsrichtung der Kammer durch die Winde
des Abhitzesohlenkanals begrenzt werden. —
Durch die Anordnung erhilt man eine gleich-

steigt in den zickzackférmig angeordneten Kanilen g
auf und tritt stark vorgewidrmt durch Offnungen h
in der Hohe der Diisensteinoffnungen aus. Die
Heizgase durchziehen die Pfeifen i, sammeln sich
im Kanal k, fallen durch die Pfeifen 1 nach unten
und werden von m her abgefiihrt. (D. R. P. 223 324.
Kl 10a. Vom 8./11. 1908 ab.) Kn. [R. 2307.]

Dr. C. Otto & Comp. G. m. b. H., Dahlhaunsen
8. Ruhr. 1. Liegender Koksofen mit Vorwéirmnng
der Verbrennungsinft dureh Abgase, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Ofenfundament von einem
Netz senkrechter Kanile (1 p) fiir die Verbrennungs-
luft und die Abgase in der Weise durchzogen wird,
dall die Kanile (1) fiir die absteigenden Gase mit
den Luftkanilen (p) in der Lings- und Quérrichtung
abwechseln.

2. Unterbrennerkoksofen nach Anspruch 1 mit
senkrechten Pfeifen fiir auf- und absteigende Gase,
dadurch gekennzeichnet, daB jedem senkrechten
Pfeifenpaar (c d) ein senkrechter Abgaskanal (1)
und ein senkrechter Luftkanal (p) entspricht.

3. Koksofen nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die zum Abhitzekanal fiihrende Ver-
bindung eines jeden Abgaskanales (1) regelbar bzw.
abstellbar ist (z. B. durch Schieber m).

4. Koksofen nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB simtliche Abgaskanile (1) in einen ge-
meinsamen Regelungskanal (f) miinden, iiber wel-
chem die Abstell- bzw. Regelungsorgane {m) vor
jeder Miindungsstelle liegen.
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6. Koksofen nach Anspruch 2 mit XKanal unter-
halb jeder Kammersohle, dadurch gekennzeichnet,
daB die Abgaskanile (1) des Kanalnetzes zu den
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Sohlenkanilen (a) eine offene Yerbindung erhalten
(Schlitze s) und fiir die Sohlenkanile (a) und fiir
die Regelungskanile (f) je ein besonderer Abhitze-
kanal vorgesehen ist, die (durch Schieber) gegen
jeden Sohlenkanal (a) bzw. jeden Regelungskanal (f)
abstellbar sind, so daB der Ofen sowohl als Abhitze-
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als Gasofen oder gleichzeitig als Ab-

hitze- und Gasofen betrieben werden kann. —
Durch die Anordnung wird die in den Abgasen
enthaltene Wirme fiir die Vorwdrmung der Ver-

in vollkommener Weise ausgenutzt,

indem die Heizgase durch Zerlegung in viele Einzel-
strome iiber das Fundamentmauerwerk gleichmiiBig
verteilt werden, und die Kanile fiir die Luft zwi-
schen den einzelnen Abgaskanilen so verteilt sind,
daB sie von einer mdglichst groBen Anzahl Flichen
ihre Wiirme erhalten. (D.R.P. 223405. Kl. 10a.

1907 ab.) Kn. [R. 2306.]

Berlin- Anhaltische Masehinenbau- A.- ., Berlin,
1. Verf. zur Erzeugung von Generatorgas, dadurch
gekennzeichnet, daBl die im Generator nach dem
HeiBblasen der Koksfiillung verbleibenden Abgase
vor Beginn der folgenden Gasungsperiode durch

B. durch das bereits erzeugte Gene-

ratorgas verdringt werden.
2. Einrichtung zur Ausfiihrung eines Verfah-
rens nach Anspruch 1, dadurch bekennzeichnet,

dem Gasbehilter 11 oder dessen Gas-

zufithrungsleitung 10 und dem Generator 1 ein Ge-
blise 13 eingeschaltet ist, das vor der Gasungs-
periode aus dem Behilter 11 Gas ansaugt und in
den Generator iiberfithrt. (D. R. P.-Anm, B. 56 180,
Kl. 24e. Einger. d. 29./10. 1909. Ausgel. d. 25./7.

H.-K. [R. 2865.]
]
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Rincker und L. Wolter, Amsterdam.

Verf. zor Erzengung von Gas aus 81, Teer oder dgl.,
bei welchem die zu vergasenden fliissigen Stoffe von
oben auf glihende Kohle in einem Generator ge-

erzeugte Gas durch eigene Expansion

nach einem unteren Ableitungsrohr gedriickt wird,
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dadurch gekennzeichnet, daB beim Aufhéren der |

Gasentwicklung infolge sinkender Temperatur Was-
serdampf von oben nachgeblasen wird, zwecks Ent
fernung und Ausnutzung der im Generator ver-
bleibenden Dampfe. —

Durch das Einblasen von Wasserdampf werden
die noch unzersetzten Oldimpfe durch den gliihen-
den Koks getrieben und in Gas iibergefiihrt, so daB
sie nicht verloren gehen, wenn der Generator wieder
angeblasen werden soll. Eine geeignete Vorrichtung
ist in der Patentschrift dargestellt. (D. R. P. 223148,
Kl 26a. Vom 23./7. 1908 ab.) Kn. [R. 2114.]

Rudolf Barth, Gleiwltz, Verf. zur Abscheidung
des Ammoniaks aus Gasen der trockenen Destilla-
tien, bel welchem in dem mit Sinre oder saurer
Lauge beschickten SiittigungsgetiB ein Vakuum er-
zeugt wird, dadurch gekennzeichnet, daf die aus
dem SdttigungsgefiB abgesaugten Dampfe dem
Rohgas zugefithrt werden. —

Bei Anwendung eines Vakuums iiber der Siure
geht neben dem Wasserdampf auch Ammoniak
wieder fort. Um einen Ammoniakverlust zu ver-
meiden, sollen die Dampfe von neuem mit dem
Rohgas zusammen dem Kiihler zugefiihrt werden,
so daB sie von neuem durch die Absorptionslauge
hindurchgeschickt werden. (D. R. P.222407. KI. 26d.
Vom 23./10. 1908 ab.) W. [R. 1943.]

"Wilhelm Helnrich, Charlottenburg. Verf. zur
Herstellung kohlenstoftfreier Metalltiden fiir elek-
trische Glihiamperr nach dem Pasteverfahren, da-
durch gekennzeichnet, daB dem in fein verteiltem
Zustande verwendeten Metallpulver als Bindemittel
Chinolin zugesetzt wird. —

Eine Mischung, am besten von 15 g feinstes
Metall- (z. B. Wolfram-) Pulver mit 3-—4 g Chi-
nolin wird im Wasserbade so lange erhitzt, bis sich
eine zihe dicke Masse ergibt, die weiter bearbeitet
und geknetet werden muB, z. B. auf einem Kalan-
der. Die aus dieser Masse gepreBten Fiden werden
im Vakuum auf etwa 700° erhitzt, so daB alles
Chinolin abdestilliert, ohne einen Riickstand zu
hinterlassen. Hierauf werden die Fiden in einem
Rezipienten bei hohem Vakuum eine sehr kurze
Zeit stark gesintert.

Um die PreBfihigkeit dieser Metallpaste noch
zu erhdhen, kann man in bekannter Weise einige
Tropfen eines dicken Oles, z. B. Sesamé! hinzufiigen.
Die so erhaltenen Fiiden enthalten dann allerdings
geringe Spuren von Kohlenstoff, die aber so gering
sind, daB sie die Qualitit des Fadens nicht beein-
flussen.

Kohlenstoffbestimmungen der formierten Fi-
den ergaben nur 0,01—0,02%, C. (D. R. P.-Anm. H.
46278. Kl 21f. Einger. d. 5./3. 1909. Ausgel.
4./8. 1910, H.-K. [R. 2878.]

Siemens & Halske A.-@., Berlin, 1. Verf. zur
HersteHung von Gliihtdden fiir elektrlsche Gliih-
lampen aus gezogenen Drihten schwer schmelz-
barer Metalle in Verbindung mit einem wieder aus-
zutreibenden Hilfsmetall, dadurch gekennzeichnet,
daB dem Metall auBer dem leichten fliichtigen Hiifs-

metall noch eine geringe Menge eines anderen sehr’

schwer fliichtigen Metalls zugesetzt wird.
2. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet
durch einen geringen Zusatz von Molybdén. —
Durch das Verfahren gelingt es, auch die letzten
Reste des Hilfsmetalles, z. B. des Nickels, nachdem

es seine Aufgabe, das Metall duktil zu machen,
erfilllt hat, wieder auszutreiben und zugleich die
Qualitdt des Glithfadens zu erhéhen. (D. R. P.-
Anm. 8. 29330. Kl 21f. - Einger. d. 1./7. 1809.
Ausgel. d. 11./8. 1910.) H.-K. [R. 2880.]

I[15. Cellulose, Faser- und Spinnstoffe
(Papier, Celluloid, Kunstseide).

E. Crane und C. M. Joyce. Neume Cellulese-
abkimmlinge mit nlederem Stlekstofigehalt. (J.
Soc. Chem. Ind. 29, 540—542 [1910].) Mit sehr
wasserreicher Mischsiure und salpetersiurearmer
Mischsiiure (99, Salpetersiure, 65,59, Schwefel-
siure, 25,59, Wasser) werden Cellulosenitrate mit
nur etwa 3,5—4,56%, N erhalten; etwa entsprechend
der Formel C,,H,q0gNO;.H,0. Wahrscheinlich
bilden sich erst losliche Schwefelsiureester, die in
Cellulosehydrate bzw. -nitrate verwandelt werden.
Diese strukturlosen Nitrocellulosen sind unléslich in
allen Losungsmitteln fiir Nitrate, 16sen sich aber
leicht in verdiinntem Alkali, ferner in Ldsungen
von starken Sduren, Basen und gewissen Phenolen.

X. [R. 2398.]

Hilding Bergstrom. Methylalkohol bel der Cellu-
loseherstellung. (Papierfabrikant 8, 506-—508[1910].
Sowohl bei Sulfit wie bei Sulfatkochung bildet sich
Methylalkohol. Auf 1t Zellstofi entstehen bei der
Sulfatkochung 13 kg, bet der Sulfitkochung 10 kg
Methylalkohol. Obwohl die Kondensate, die beim
Abblasen gewonnen werden, in die Fabrikation
zuriickgehen, entstehen doch so groBe Verluste,
daf eine Anreicherung an Methylalkohol nicht statt-
findet. Wird aus Sulfitablauge Sprit gewonnen, so
ist eine Abtrennung des darin vorhandenen Methyl-
alkohols praktisch nicht durchfiibrbar. Bei der
Sulfatzellstoffherstellung 1aBt sich jedoch Methyl-
alkohol gewinnen. Methylalkohol entsteht neben
Aceton, Acetaldehyd und Ammoniak schon beim
Kochen von Holz mit Natronlauge unter gewGhn-
lichem Druck. Holzgeist wird auch schon durch
Erhitzen von Holz mit Wasser unter Druck ge-
bildet. X. [R. 2401.]

J.F.Briggs. Die Hydratislerung (,, Hydratation**)
von Cellulose belm Mahlen. (Papierfabrikant, Fest-
heft 1910, 46—49.) ,,Chemisch “‘gebundenes Wasser
liBt sich im ,,totgemahlenen** Sulfitstoff nicht nach-
weisen. Dennoch wird man eine Hydratisierung
beim ,,Totmahlen* annehmen miissen, da dieses
Schmierigmahlen nur bei Cellulose und Wasser,
nicht aber Cellulose und Alkohol oder Petroleum
auftreten. Hydratisierte Stoffe konnen fein ge-
mahlen sein, andererseits gibt. es feingemahlene
Cellulose, die nicht hydratisiert ist. Der Hydra-
tisierung des Papierstoffs wird entgegengearbeitet
durch Erwirmen des Stoffes, ein solcher Stoff
kann fein gemahlen werden, ochne harte oder hornige,
pergamentartige Papiere zu geben. Das System:
Cellulose und Wasser kann als Hydrogel aufge-
faBt werden. Cellulose + Wasser ist die feste Phase
des Zellstoffschleims, Wasser allein die fliissige
Phase. Die hydratisierten Cellulosen unterscheiden
sich von den hydratisierten Hemicellulosen durch
ihre Saurebestindigkeit. Grade der Hydratisierung
lassen sich durch die hygroskopische Feuchtigkeit
unterscheiden, die bei stark gemahlener Cellulose
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hoher ist als Lei wenig gemahlener. Ferner durch
das Aufnahmevermdgen fiir alkoholische Natron-
lauge und durch Loslichkeit in starkem Alkali.
Stark hydratisierte Cellulosen geben sehr wenig
zihfliissige Viscoselosungen. X. [R. 2400.]
Wm. E. Cross. Uber die Entstehung von Esslg-
siure und Amelsensdure bei der Hydrolyse von
ligninhaltigen Substanzen. (Berl. Berichte 43, 1526
bis 1528. 7./5. 1910. Géttingen.) Die vom Vf. an
gut ausgewaschener Jute, Stroh und verholzten
Pflanzensubstanzen verschiedener Art (Buchenholz,
Tannenholz usw.) vorgenommenen Untersuchungen
haben ergeben, dal Essigsiure und Ameisensiure
stets bei der gelinden Hydrolyse ligninhaltiger Stoffe
(bei relativ niedriger Temperatur und ohne Gegen-
wart oxydierender Mittel) entstehen. Zur Be-
wirkung der Hydrolyse geniigt eine Temperatur
von 110°. Aus Tannenholz entstehen z. B. an-
nihernd 4 Teile Essigsiure auf 1 Teil Ameisen-
siure. Die erhaltenen Mengen der Siduren liegen je
nach dem Ausgangsmaterial zwischen 1, 2 und 2,89,
Mit Baumwolle wurde keine Essigsiure oder
Ameisensidure erhalten und mit Filtrierpapier nur
Spuren. Die Cellulose selbst liefert also in der bei
niedriger Temperatur ausgefiihrten Hydrolyse keine
derartigen Siuren; such SteinnuBspine haben nur
sehr wenig Sduren gegeben. Durch die Versuche
hat sich demnach gezeigt, daB die entstandenen
fliichtigen Sduren nicht aus der Cellulose, sondern
aus den im Holz usw. vorhandenen anderen Sub-
stanzen stammen, und es ist ferner durch Versuche
mit Pektin aus Stachelbeeren und mit Holzgummi
(Pentosan) wahrscheinlich gemacht, daB es nicht
die letztgenannten Substanzen sind, welche bei der
Hydrolyse in relativ niedriger Temperatur Essig-
siiure und Ameijsensiure liefern, sondern das eigent-
liche Lignin. Das Lignin selbst enthélt also Acetyl-
und Formylgruppen. Milr. [R. 2723.]
C. Beadle und H. P. Stevens. Untersuchungen
iber Esparte. (Papierfabrikant, Festheft 1910,
63—71.) Der Import von Esparto nach GroB-
britannien betrug im Jahre 1909 197501 t
Espartogras im Werte von 719 602 Pfd. Sterl. Die
Ausfuhrlinder waren Algier, Spanien, Tripolis und
Tunis. 1t Esparto nimmt lose verpackt 4—b5t
RaummaB ein; durch hydraulische Pressung kann
man im KubikfuB8 22!/, Pfund unterbringen. Das
Gras hat (nach einer dlteren Analyse von Fre my)
469, Cellulose, 17,8%, Vasculose und Cutose. Das
Gras wird in Sturzkochern mit 6%iger Atznatron-
lauge beim Druck von 20—40 Pfd. auf den Quadrat-
zoll 21/,—5 Stunden lang gekocht. Durch Regene-
ration der Lauge kénnen 85%, des Alkalis zuriick-
gewonnen werden. Spanisch-Esparto gibt 45%,
Tripolis-Esparto 419, Ausbeute. Die Esparto-
cellulose ist, wie die nahe verwandte Strohcellulose,
vermutlich eine Oxycellulose. Mit Anilinsulfat-
lésung erhélt man beim XKochen eine charakte-
ristische Rotfarbung. X. [R. 2402.]
T. F. Hanausek. Uber einige besondere Papier-
bestandteile. (Papierfabrikant Festheft 1910, 25 bis
29 [1910].) In einem braunen Packpapier wurden
Zellelemente der Tannenrinde nachgewiesen. Nach
einer Anmerkung der Redaktion handelt es sich

-vermutlich um ein Kraftpapier; tei den Kraft-

papieren geniigt oberflichliche Entrindung. Bei
einem Papier mit schwarzen Melierfasern erwiesen
sich diese als dunkel gefirbte Glasfaden. In einem
braunen Zigarettenpapier wurden die Gewebs-
elemente des Tabakblattes aufgefunden. — Da
Nesselgewebe (aus Brennessel) auf dem Markte
neunerdings erschienen sind, und sclche gelegentlich
zur Papiererzeugung Verwendung finden werden,
gibt der Vi. die Unterscheidungsmerkmale der
Nesselfasern von anderen Fasern an.
' X. [R. 2397.]
J. Traquair. Die Rolle der Stiirke in der Papier-
macheref. (J. Soc. Chem. Ind. 29, 323—329 [1910].)
Stirke vermag teilweise Tier- und Harzleim zu er-
setzen. Sie verstopft Poren und hilt das Fiill-
material fest. Die besten Ergebnisse werden mit
halbgequollener Stirke erhalten. Der Stirke iiber-
legen ist ,,Feculose*, ein Stiirkeacetat, das zum
teilweisen Ersatz der Oberflichenleimung bei der
Herstellung von Druck- und Chromostreichpapieren
dienen kann. X. [R. 2404.]
Papiertrocknung auf den Trockenzylindern.
(Papierfabrikant 8, 479482, 509—510 [1810].)
Die Papierbahn wird auf dem ersten Trocken-
zylinder auf die Verdampfungstemperatur des
Wassers erhitzt, die Fasern wie das Wasser ver-
brauchen Wirme. Beim zweiten Trockenzylinder
sind Fasern und Wasser schon hei, vom Zylinder
wird lediglich die abgegebene Wirmemenge zur
Verdampfung benutzt, der zweite Zylinder wird
daher mehr leisten, selbst wenn er eine geringere
Zahl von Calorien als der erste Trockenzylinder
abgeben sollte. Das Maximum der Verdampfung
ist bei einem der mittleren Zylinder der Trocken-
partie zu erwarten. Die Aufnahme der Wirme
durch das Papier wird um so schneller erfolgen,
je grofler der Unterschied zwischen der Eigentem-
peratur und der Zylindertemperatur ist. Dies kann
erzielt werden durch starkes Heizen der Trocken-
zylinder oder durch Luftkiihlung des Papiers beim
Verlassen des einen Trockenzylinders vor Auflaufen
suf den zweiten Trockenzylinder. — Olhaut im
Trockenzylinder setzt die Wirmeabgabe ganz be-
deutend zuriick. — 1 kg Papier erfordert zum
Trocknen etwa 2—3,5 kg Dampf. X. [R. 2396.]
T. Cerlson. Faserverluste in den Abwissern
von Papierstoff und Papierfabriken. (Papierfabri-
kant 8, 398, 458, 484 [1910].) Faserverluste sind
bei holzschliffhaltigen Papieren weit gréSer als bei
Hadernpapieren. Faserverluste schwanken zwischen
2 und 119%,. Zellstoffabriken konnen das Sieb-
wasser wegen der Anreicherung an Harz nicht
wieder benutzen, wohl aber Papierfabriken. Die

- vorhandenen Reinigungssysteme eignen sich meist

nur fiir Papierfabriksabwiisser, nicht aber fiir Zell-
stoffabriksabwiisser, weil letztere geringeren ' Faser-
gehalt haben, und der Unterschied im spezifischen
Gewicht von Wasser und Faser zu gering ist.
Fasern im Abwasser schidigen die Fischzucht, da
das als Fischnahrung dienende Plankton in der
Entwicklung gehemmt wird, ebenso der Fisch-
rogen infolge der Verschlammung der Rogenkorner.
X. [R. 2399.]
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